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Inwestor:

Samodzielny Publiczny

Zaktad Opieki Zdrowotnej
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Wymiana czesci piondw wodnych w Pawilonie Diagnostyczno-
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SP Z0Z WSS nr 3 w Rybniku.

Rodzaj robét: Roboty og6lnobudowlane
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKLADZINY | POSADZKI
1. Wskep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikdefhnicznej & wymagania dotycge
wykonania i odbioru posadzek wraz z warstwami pgoaymi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stasawjako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuwyszystkie czynniei umazliwiajace i
majce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetaygow

- wykonanie wylewek

- wykonanie posadzek z wyktadziny PVC z wgkmeniem prz§ciennym

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SSh ggodne z STO i oboyzujacymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wymagania ogoélne wg STO. Wykonawca roledt jodpowiedzialny za jakb ich
wykonania oraz za zgod§to z dokumentagj projektova, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. Materiaty

Wymagania ogolne wg STO. Wszelkie materiabwipny odpowiada wymaganiom
zawartym w normach patwowych lubs$wiadectwach ITB dopuszczaych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wyktadziny podtogowe PCW zgodnie z dokumentacj

1.Wyktadzina podtogowa PCV

Dane techniczne :

Opis: x Homogeniczna (jednorodna) podtogowa wykiaa zvinylowa
Klasyfikacja wytkowa EN 685 , komercyjna ,przemystowa

Klasy: 34 , 43

Grubas¢ catkowita EN 428 2.00 mm

Grubas¢ warstwy uytkowej EN 429 2.00 mm

Waga catkowita EN 430 2800 g/m2

Zabezpieczenie poliuretanowe x TAK — wzmocnienikuypetanem iQ PUR
Grupascieralngci EN-660-2 Grupa P klasa 5

Wgniecenie resztkowe EN 433 0.03 mm

Odporng¢ na nacisk punktowy EN 424 Odporna

Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 Odporna
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Stabilnag¢ wymiarow EN 434 < 0.40 %

Klasa ogniotrwatéci EN 13501-1 Bflsl

Wiasciwosci antypdlizgowe DIN 51130, EN 13893, R90.3
Wiasciwosci antystatyczne EN 1815 < 2kV

Absporpcja akustyczna EN ISO 140-8 , EN ISO 7102 + 4 dB
Odporna¢ barwy nawiatto EN 1ISO 105-B02 6

Odpornd¢ chemiczna EN 423 Dobra odpo#do

Przewodzenie ciepta EN 12524 , DIN 52612 , 0.0 21KtwW

nadaje si na podfogi z ogrzewaniem podtogowym do tempera2aiyC
Dostarczana w postaci EN 427 Rolka 25 m x 2 m;

3. Sprat
Sprzt zgodny z przyjta technologi robo6t i wytycznymi producentow.

4. Transport
Podczas transportu materiaty powinny laabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie robot
Ogodlne wymagania wykonania robot wg STO.

5.1.Wykonanie wykiadziny z tworzyw sztucznych
Do uktadania wyktadziny podtogowej z tworzyw szzoych maéna przysipi¢ po:
-zakaczeniu wszystkich prac wykozeniowych z malarskimi weznie
-wyschnéciu tynkéw i mas szpachlowych geianach i sufitach
-sprawdzeniu szczelda urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takstolarki okiennej
Wyktadzirg nalezy uktada& w pomieszczeniach w ktérych paswmastpujace warunki:
-temperatura otoczenia wynosi 17-5 C
-temperatura podi@a wynosi 15-22 C
-wzgledna wilgotnd¢ powietrza nie przekracza 75%
Przed przyspieniem do montas wyktadziny naley sprawdzé czy ilos¢ wyktadziny jest
odpowiednia, a wzory i koloryaszgodne z zamoOwieniem i pochedz jednej partii
produkcyjnej.
Wszystkie materiaty na 24 godziny przed maata naley pozostawt w pomieszczeniu, w
ktorym panug warunki opisane powgj. Wykltadzire na ten okres natg rozwimg¢ w celu
doktadnego dopasowania do padio

5.2.Klejenie wyktadziny

Na przygotowanym podiu naley wyznaczy w skali 1:1 wszystkie liniegtzeniowe
zgodnie z projektem. Wykfadzindoktadnie doei do linii wyznaczonych na podio.
Montaz rozpocaé od krawedzi §ciany potazonej najdalej od wégia.

Wyktadzire nalezy przyklei cah powierzchm do podiaa. Do klejenia wyktadziny stosowa
kleje zalecane przez producenta wyktadziny. Przeg# norm zuycia kleju zawartych w
danych producenta. W celu przyklejenia malewing¢ ptat rozt@aonej wyktadziny do
potowy, a drug czs¢ wyktadziny zabezpiecZyprzed przesusciem. Nasfpnie na
odstonety fragment podiza naniéc klej za pomog packi zbkowane;.

Gdy klej uzyska odpowiednisite klejacg (okoto 10-15 min od jego nalkenia) naley
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doktadnie docisit wykfadzire do podiga, a nagpnie cad powierzchng
przewalcowa watkiem dociskowym o ¢rarze ok. 50-70 kg.

Ewentualneglady kleju wys¢pujace w obebie spoin nalgy mazliwie szybko usug¢ mokrg
szmatlg. Przygotowanej posadzki nie najeuzytkowat przez co najmniej 48 godzin.
Arkusze naley utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerg@kspoin nie powinna liywicksza ni
0,5 mm mgdzy arkuszami. Spoiny gdzy arkuszami powinny tworgzylinie prost.
Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynésie wicej niz 1 mm/m i 5 mm na catej
dhugcéci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nale przy scianach wykaczy listwami z PCW lub
wywini¢gtym cokolikiem. Wykaczenie powinno hy przyklejone na catej diuga do
podiaza i doktadnie dopasowane w naach wkkstych i wypuktych.

5.3.Spawanie wykfadziny na ggo

Spawanie stykow rima rozpocz¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny.
Zbyt wczesne przygpienie do pracy stwarza niebezpiett®vo odspajania swyktadziny
na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatayiecatkowicie zvazany Klej.

Styki wyktadziny mana zafrezowé&za pomog recznej lub automatycznej frezarki, a
nastpnie w powstate watobienie wprowadzi na gogco sznur spawalniczy. Do spawania
wyktadzin zaleca sistosowa sznur csrednicy 4mm. Po wykonaniu spawania nadmiar
sznura naley scig¢, stworzyt z wykladzig jedrg powierzchrg.

Scinanie sznura przeprowadza si dwdch etapach:

-wskpnescinanie spawu naky wykona specjalnym ngzem z nataong prowadnigq

lub specjalnyngcinaczem,

-wstepnescinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zastaty ok. 1mm nad
wyktadzim,

-wtasciwe scinanie spawu naky wykona& nozem bez prowadnic zwragaj uwag,

aby nie uszkodzibrzegéw wyktadziny,

-wtasciwe scinanie naley prowadz¢ dopiero po catkowitym wystygetiu spawu.

6. Kontrola jakosci

Wykonczenie posadzek powinno odpowiad@rmom wykaczenia witrz dla szpitali.
Wykonawca zobowgizany jest prowadzipomiary i badania wykonywanych robot oraz
zapewnt zgodnd¢ z umowe.

6.1. Wymagana jaké materiatdw powinna by potwierdzona przez producenta przez
za&wiadczenie o jalkgi lub znakiem kontroli jakk@i zamieszczonym na opakowaniu
lub innym rownorzdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszczagstosowanialo robot materiatow, ktdrych wdaiwosci nie odpowiaday
wymaganiom technicznym. Nie najestosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Naley przeprowad#i kontrok dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnéciowych).
Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podkiadu, izolacji ,posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowyma gednostki ustalone w kosztorysie ofertowym

llos¢ robodt okréla se na podstawie projektu z uwgdhieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.



ZAL ACZNIK 1.B.3

8. Odbior robot

Roboty podlegajodbiorowi wg. STO i zasad podanych paji

Odbiér materiatow i robét powinien obejmoévsprawdzenie wkiwosci technicznych

tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.pizypadku zastrzen co do

zgodndci materiatu z zawiadczeniem o jakiei wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow, ktorych seiavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.

Nie nalery stosowd rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayy).

Odbidr powinien obejmowa

» sprawdzenie wygtlu zewrtrznego

» sprawdzenie prawidtowsoi uksztattowania powierzchni posadzki

» sprawdzenie gruloi posadzki cementowe] , wylewki samopozicguej naley
przeprowadzi na podstawie wynikbw pomiarow dokonanychcrasie
wykonywania posadzki.

» sprawdzenie prawidtovéoi wykonania stykow materiatdw posadzkowych; baaan
prostoliniowdci nalezy wykona z doktadnécia 1 mm, a szerokoi spoin — za
pomog@ szczelinomierza lub suwmiarki.

» sprawdzenie prawidtowoi wykonania cokotéw lub listew podtogowychadanie
nalery wykona przez ocegiwzrokows.

9.Przepisy zwjzane

PN-EN 649:2002 Elastyczne polayodiogowe. Homogeniczne i
téiageniczne pokrycia podtogowe z foli (chlorku wir).
EN 13813 Podkladgimgowe oraz materiaty do ich wykonania —
Wggania dla materiatéw posadzkowych w pomieszcehlnia
ndenictych

PN-B-32250 Materiaty lmmndane. Woda do betonu i zaprawy.



